PONTHEGESZT6 GYS POT 3 2 D . C

FELSZERELES

Cikkszam: 019898 INVEST IN THE FUTURE

A GYSPOT 32 D.C egy megdfelel6 eszk6z a karosszéria hegesztéséhez. Az (j elektronikai vezérlonek koszonhetéen a
beprogramozas nagyon egyszerii. Automatikus modban a felhasznalonak csak az acél vastagsagat kell
kivalasztania. Kézi iizemmaddban a felhasznal6 programozhatja a hegesztési idot és a hegesztési aramot.

Az aluminiumbél késziilt bilincs konnyii és konnyen kezelhet6.

A szoritéero elérheti a 300 daN értéket 7 bar légnyomas mellett.

Ennek a ponthegesztonek kivald ar/teljesitmény aranya van.

LEIRAS
Idedlis minden tipust fémdarabhoz

* - Kénny(i és kénnyen kezelhet: Suly: 5 kg |
- Elektrdda 360 ° -os elforgathat6 csatlakozassal
- Egyoldalas hegesztoszerszam 2,5 méteres kabellel:

- pont kalapacshegesztés, anya, csavar- és szegecshegesztés, 1 500A
carbon shrinking

- 2k dob
- %Lﬁ%zgeatjaoa igbel tartot =< 300 [Ia“

- 32 amper megszakitd (D gorbe)

TELJESITMENY

Hegeszt6aram:

- Hegeszt6éaram 7 500 A

- Kényszerleveg6-h(it6 rendszer a kabelekhez
- 200 mm keresztmetszet( hegeszt6 kabelek
- Uzemmadok: egy és négy impulzus.

« Electrode force :

- Aluminiumbdl készlilt elektrodak

- Rogzit6erd: 300 daN 7 bar nyomassal

- Ellils6 nyomasszabalyozd.

MAN/ MACHINE INTERFESZ

Konnyen kezelheto vezérlopanel.

Automatikus mod:

- Mindossze a referencia acéllemez vastagsagat kell kivalasztania.
Manualis mdd:

- Ki kell valasztania a hegesztési id6t és a hegesztGaramot
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